System-Varianten:

®
6043112 VARIOStar KO Klegers 230V = yubler

dental & technik

Lieferumfang:
804 - 3012 Kniegerat 230V 804 - 3002 Handstilick mit Spannzange @ 2,35 mm

DENTALGERATE

804 - 3152 VARIOstar T50 Tischgerat mit FuBpedal 230V

Lieferumfang:
804 - 3052 Tischgerat 230V 804 - 3002 Handsttick mit Spannzange @ 2,35 mm
804 - 1016 Ful3pedal

VARIOS 2" K50/T50

MADE IN GERMANY
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804 - 3162 VARIOstar T50 Tischgerit mit FuBdrehhebel links/rechts 230 V _ “ i}
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Lieferumfang: g 1 i
804 - 3052 Tischgerat 230V 804 - 3002 Handstilick mit Spannzange @ 2,35 mm - W
804 - 1015 FuBdrehhebel \ S

804 - 3172 VARIOstar T50 Tischgerat mit Kniepedal 230V

Lieferumfang: i | .
804 - 3052 Tischgerat 230V 804 - 3002 Handsttick mit Spannzange @ 2,35 mm ‘
\ fl;._—i A

804 - 1017 Kniepedal (links/rechts montierbar)

Alle Systeme beinhalten Werkzeug zum Spannzangenwechsel, Handstlickablage und Bedienungsanleitung.
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Uberreicht durch:




VARIOs (27" K50

Die Bedieneinheit

Am Beginn des Fertigungsprozesses
des VARIOstar Schleifsystems steht die
Bedieneinheit K50.

Die Eingabesteuerung wird nach der
Funktionspriifung in die Bedieneinheit
eingebaut.

Fertigung
der Steuergerate

Die Montage der Steuergerdte erfolgt
im Serienfertigungsverfahren nach ei-
ner exakten Abfolge der einzelnen Ar-
beitsschritte, um Schwankungen in der
Produktionsqualitat auf ein Minimum
zu reduzieren.

Fachpersonal

Im Haus Zubler ausgebildete Fachkraf-
te gewahrleisten nicht nur einen hohen
Fertigungsstandard, sondern sind auch
aktiv in Entwicklungen zur steten Ver-
besserung unserer Produkte einbezo-
gen.

Der Allrounder fiir das moderne Dentallabor

Elektronik aus
dem Hause Zubler

Die Entwicklung und Fertigung von
elektronischen Baugruppen ist seit
mehr als 30 Jahren ein bedeutender
Produktionszweig der Firma Zubler.
Selbstverstandlich wird auch die gesam-
te Elektronik fir VARIOstar Schleifsyste-
me im Hause hergestellt.

Handstiickmontage

Nach sorgfdltiger Prifung aller me-
chanischen Komponenten beginnt als
vorgelagerter Prozess die Zusammen-
setzung des Handstlicks und ein pro-
zessgesteuerter Dauertest unter Belas-
tung.

Qualitatssicherung

Die fertig montierten Schleifsysteme
werden abschlieBend auf Funktion und
Einhaltung der Richtlinien fir elektri-
sche Betriebsmittel geprift. Erst nach
der Dokumentation dieser Kontrolle
verpacken Mitarbeiter das Gerdt mit
Zubehor zum Versand ins Dentallabor.



