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MADE IN GERMANY

Einbettmasse für alle Edelmetall-

und Nichtedelmetalllegierungen

In der Kronen- und Brückentechnik über-
zeugt die Zubler HS Speed Einbettmasse
seit Jahren Zahntechniker in aller Welt.

Die dünnflüssige Konsistenz und ihre Verar-
beitungsbreite erlaubt ein problemloses und
blasenfreies Einbetten. 

Die extrem glatte Oberflächenstruktur nach
dem Abbinden sorgt für eine präzise Wie-
dergabe aller Details. Zubler HS Einbett-
masse kann sowohl im Speed-Verfahren als
auch bei konventionellem Aufheizen über
Nacht eingesetzt werden.

Zubler® HSTM

Bestell Nr.

Konfektionsgröße: 50x160g 898/2025
Anmischflüssigkeit: 1 Liter 898/204

� Speed- oder konventionelles Vorwärmen

� für freie Expansion oder mit Manschette 

� einsetzbar für alle Muffelgrößen

� exakte Steuerung der Gesamtexpansion

� lange Verarbeitungszeit

� hohe Detailwiedergabe



C
Zubler Gerätebau GmbH
Buchbrunnenweg 26
D-89081 Ulm-Jungingen
Telefon +49(0)731-14 52 0
info@zubler.de

www.zubler.de

Zubler® Einwegpressstempel
Für Pressungen aller bekannten Dental-
keramiken und Lithium Disilikat. Ihre aus-
gezeichnete Qualität und die exakten Dimen-
sionen garantieren den wiederholbaren Erfolg
bei Pressungen in Muffeln jeder Dimension. 

Bestell Nr.

Ø 12mm 50 Stück 20/0235
Ø 13mm* 50 Stück 20/0238

Ø 16mm 28 Stück 20/0237

*für Lithium Disilikatkeramiken

� Kontrolle des Endergebnisses durch 
Verarbeitungsprotokoll welches nach
Programmende angezeigt wird

� leichte Reinigung des Bedienfeldes
durch Verwendung des Zubler
Glastouch-Display

� günstiger Anschaffungspreis

Bestell Nr.

VARIO BALANCETM 898/420

Zubler® HS-PCTM

� Die Speed Einbettmasse für alle Dental-
keramik Pressverfahren

� Die hohe Druckfestigkeit gewährleistet
eine ausgezeichnete Kantenstabilität, die
perfekte Randschlüsse auch bei dünner
Modellation garantiert.

Bestell Nr.

Konfektionsgröße 50 x 100g 898/2015
Anmischflüssigkeit 1 Liter 898/204

Zubler® VARIO BALANCETM

� Halbautomatisches Dosiersystem zum
präziesen Abmessen einzelner Kompo-
nenten für Einbettmassen und Gips und
Kunststoffe

� direktes Abmessen im Anrührbecher,
verkrustete Messzylinder gehören somit
der Vergangenheit an

� absolute Reproduzierbarkeit der gewünsch-
ten Expansion da Liquidmenge über das
spezifische Gewicht ermittelt wird und
damit 10x höhere Dosiergenauigkeit 
gegenüber Dosieren mit Messzylinder

� einfache Anpassung der Konzentration
per Tastendruck somit werden Fehler
beim Bestimmen des Liquid/Wasserver-
hältnisses durch Fehlberechnung des
Technikers ausgeschlossen

� einfaches Handling verschiedener Mate-
rialien (Einbettmassen) durch Belegung
von 50 möglichen Programmplätzen

� die Verarbeitung der Einbettmasse er-
folgt nach gewohntem Vorgehen des
Technikers (Liquid, Wasser, Pulver)
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