®
YOGS’ EiINWEG-PRESSSTEMPEL
dental &technik

Fiir Pressungen von Dentalkeramiken

M1 Ilithium]Disilikat]

Eine der groBBen Herausforderungen im Laboralltag ist die Vermeidung von Fehlerquellen, die gleichbleibende

Ergebnisse verhindern. Uber 8 Millionen verarbeitete Pressstempel in wenigen Jahren sind Beweis fiir effizientes

und sicheres Verarbeiten von Lithium Disilikat Presskeramik.

B Die Verwendung von Einweg-Pressstempeln verhindert
nach dem Pressvorgang einen Warmestau, verursacht durch
den Pressstempel im Kontakt mit der Presskeramik
erfordert keinen Separator
beim Pressen von Lithium Disilikat
einfache Handhabung :
kein Vorwarmen - -
das Reinigen von Pressresten entfallt

nach Gebrauch einfach entsorgen

Bessere Ergebnisse beim Pressen von Lithium Disilikat e
Zubler® Einweg-Pressstempel haben sich wegen ihrer Vor-

teile in puncto Pressresultat, Handling und Wirtschaftlichkeit ] .
durchgesetzt.

In der Verwendung von Aluminiumoxid Pressstempeln liegen .

die groBBten Fehlerquellen beim Verarbeiten von Presskerami-

ken. Sie sind mitverantwortlich fiir Fehlpressungen und geplatz-
te Muffeln. K ton mit Ei pel gepresst

Zubler® Einweg-Pressstempel verhindern durch ihre einzigar-
tigen Materialkomponenten Spannungsspriinge im Ubergangs-
bereich zwischen Keramik und Pressstempel.

Kein Verkleben der Presseinheit mit nicht entfernten Keramik-
resten am Alox-Stempel und keine konischen Pressstempel nach
mehrmaligem Abstrahlen.

Keramikbutton mit Alox-Stempel gepresst

Zubler® Einweg-Pressstempel

® @ 12mm (50 Stiick)

B @ 13mm (50 Stiick) - Fiir Lithium Disilikat Rohlinge
® @ 13mm, kurz (50 Sttick) - Fiir IPS e.max® Press Multi*
B @ 16mm (28 Stiick)

* IPS e.max® ist eine eingetragene Marke der Firma Ivoclar Vivadent GmbH/ Schaan (Liechtenstein).

Typische Gebrauchsspuren
und potentielle Fehlerquellen bei Alox-Pressstempeln
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ZUOICL’ EiINWEG-PRESSSTEMPEL

dental &technik

Einweg-Pressstempel in verschiedenen Grof3en
fiir unterschiedliche Anwendungen

Unterschiedliche Gro3en der Pressrohlinge benétigen Pressstempel in verschiedensten GroRen und Langen. Um
Ihren Pressergebnissen die hdchstmdgliche Konstanz zu verleihen und die Variablen, die beim Verarbeiten mit
Alox Pressstempeln entstehen, weitestgehend zu vermeiden, bieten Zubler® Einweg-Pressstempel die ideale
Losung. Von Durchmessern mit 12mm fiir Metall- und Zirkonpresskeramiken, Gber 16mm fiir RohlingsgréBen
von fiinf Gramm bis hin zu den Durchmessern von 13mm fiir Lithium Disilikat Glaskeramiken, kdnnen Sie aus der
nachfolgenden Tabelle fiir jeden Verarbeitungstyp die passende StempelgréBe entnehmen.

Einweg-Pressstempel

@13 mm

® Verpackungseinheit: 50 Stiick

m Bestell Nr. 20/0238 fiir Lithium Disilikat Rohlinge h _

mit® 13 mm

Einweg-Pressstempel

@ 13 mm, kurz
m Verpackungseinheit: 50 Stiick

m Bestell Nr. 20/0241 e p
IPS e.max® Press Multi

Einweg-Pressstempel
@12 mm

m Verpackungseinheit: 50 Stiick
m Bestell Nr. 20/0235

Einweg-Pressstempel
@16 mm

®m Verpackungseinheit: 28 Stiick
m Bestell Nr. 20/0237




